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IMPORTANT SAFEGUARDS

Before operating the equipment please read the health & safety precautions,
manufacturer’s recommendations and the operation manual.

The operation manual should be easily available at any time for the operator.

It is necessary to operate the equipment in accordance with general
Health & Safety regulations (due to moving parts).

The equipment should be protected against dust and moisture.

The equipment should be placed on a strong and stable surface.

Do not place the equipment close to heating devices.

Do not use the equipment close to flammable materials and liquids.

For user’s safety, the equipment should be supplied power only by the original
cable.

Electric socket must have an earth and comply with earthing regulation.
Voltage rating should be consistent with data on the nameplate on the cover
and in the manual of the equipment. Disobeying this rule can cause electric
shock and fire, and cancel the guarantee.

It is necessary to protect the cable from being damage.

Do not use the cable to move or disconnect the equipment from the socket.
Changes in electric installation or the cable can cause an electric shock.

To isolate or remove the cover from the equipment, remove the power plug
from the mains socket.

A fuse protects power system, which is located on the power supply board
inside the equipment.

If it is necessary to change the fuse, use one of the same volts, amps and type.
If the new fuse blows, contact the supplier.

One person must operate the equipment only.

During the operation process, other people must stand clear of the working
area.

There are two separate START buttons to ensure safety.

The equipment works only when the two buttons are pressed at the same time.
Keep the equipment away from the children.

The equipment cannot be used for any other purposes, other than what it is
designed for and described in the user’s guide/manual.

It is necessary to check that the equipment is being operated correctly before
contacting the service department.

The equipment is designed to work continuously and should be operated in
room temperatures above 8°C and up to +30°C.

During intensive work, it may be necessary to stop work to allow the motor to
cool down, in this situation, the information will be display on the control panel.
Always use the equipment in accordance with the Health & Safety regulations.
Authorized staff must carry out, any repairs within the guarantee period.

Do not use solvents or petroleum based liquids to clean the equipment.



GENERAL INFORMATION

MBE-300 is designed to bind and de-bind documents when using the
OPUS Metalbind system. It also has a special document thickness measurement
function which helps to choose the best size of the channel to bind the documents.

The equipment is controlled by a special microprocessor, the status, errors
and other instructions are shown on the LCD display.

The MBE-300 has two counters:
e daily counter of bound documents
e total number of bound documents of the unit

There are three working modes:
e binding documents
e de-binding documents
e thickness of documents for channels

Modes can be changed on the control panel by pressing the button above the icon.

The equipment works in four different pressures. Pressure level can be set by the
buttons on the control panel.

On the panel, there is a button, which clears the number of daily bound documents.
The operation of the MBE-300 does not require any special qualifications, but
before using, you must read the User’'s guide.

TRANSPORT AND STORAGE

e MBE-300 is an electric powered unit, designed to work in large offices and
photo shops.

o Both the equipment and packaging should be kept in a dry place.

¢ Should the packaging get wet, the service department should inspect the
equipment, in order to avoid damage to the electrical circuits and
electrical shock.

e The equipment can be transported and stored in high or low temperatures.

e The packaging protects the equipment from damage, but it should be handled
with care.



User's guide for MBE-300 / Instrukcja obstugi dla MBE-300

INSTALLATION

e |tis recommended to keep the packaging during the guarantee period.

e MBE-300 is designed for business use.

e Must be placed on a strong and sturdy surface.

e |If exposed to very low temperatures it should be placed in a room at a normal

temperature for 24 hours before using to avoid condensation on electric
surfaces.

e For user’'s Health & Safety the equipment should be supplied power,
through the original cable only. Electric sockets must have an earth and
comply with earthing regulation.

o Voltage rating should be consistent with data on the nameplate on the cover
and in the manual of the equipment. Disobeying this rule can cause electric
shock and fire, plus cancelling the guarantee.

Before starting to use, install a magnetic guide bar and binding bar supplied,
magnetic guide bar on the binding jaw and binding bar at the back, Now insert the
channel into the binding slot in the correct way, all as shown in the diagrams below.
These bars are specially designed to make inserting the documents and covers
into the channel easily.

magnetic
guide bar

magnetic binding bar
guide bar

binding
jaw

binding slo
ith channel

binding
bar

In the box, there is a de-binding wedge (Metalbind), which is stored in a slot
on the bottom of housing. In addition, these slots on both sides are used for lifting
and moving around the equipment for safety.
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MBE-300 is based on a popular binding systems. It has an electrically driven
binding mechanism, which assures parallel movement of the jaw guaranteeing an
even closing of the channel. The motor and the options are controlled by
a microprocessor with a LCD display making the control of the MBE-300 easy to
operate and giving you many options. The left hook measures the thickness of the
document and tells you which channel to use.
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PREPARATION TO WORK
CHOOSING YOUR BINDING SYSTEM (METALBIND OR C-BIND)

1. Plug the power cable into the back and then into the electric socket.
Turn the equipment on by the switch on the right side. The display shows
information about the equipment version and the total number of documents
bound to date.

3. The equipment defaults to the binding mode.

4. To change the modes, press the button on the panel.

Note!
When powering up the machine it is possible to change the binding system
to Metalbind or C-BIND. To change the system, when device is switched off,
press and hold BINDING button and then turn on the power. The LCD display
will show:

. MBE-300 for Metalbind system or

. CBE-300 for C-BIND system.

BINDING WITH THE METALBIND SYSTEM

1. On the display are shown daily number of bound documents and the pressure
level. This information can be changed by pressing the counter or pressure
button.

2. In accordance with the information on the display, place the channel into the
binding slot, straight side of the channel must be on the moving side of the jaw,
and the curved side must be on the de-binding plate.

3. Press and hold both START buttons, the jaw will moves to the channel and
stop, now release the buttons.

4. The channel is now locked in place.

5. Now put the documents and covers inside the channel, ensuring they are
square, tight to the bottom of the channel.

6. Press and hold both START buttons again, the equipment will start to bind the
documents and covers together. Hold the START buttons until you hear
a bleep signal for the end of the process and release the button.

There are 4 different binding pressure modes available, the most universal is
level 3, which can be used on a wide range of documents and covers. This mode is
the default mode when switching on the equipment. If it is necessary to change the
binding pressure, you can do this on the control panel. This is because of using
shorter channels, channels with soft coverings or binding together very tough
materials.

7. After the binding process, the jaw automatically moves back leaving just
enough space to remove the bound documents and covers.

8. Take out bound documents.
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After the binding process the jaw does not fully open. This is to shorten the

binding process when doing many jobs of the same type. When you want to bind
wider channels, you must move the jaw to the fully open position.

At any time of the binding process, you can stop the process by releasing the

START buttons. By pressing the buttons again, you can continue the process.

DOCUMENT THICKNESS MEASURING (METALBIND)

1.
2.

3.

Press the DOCUMENT THICKNESS MEASUREMENT button.

Place the documents with covers into the measurement slot, as it is shown on
the diagram below.

At the same time holding the covers and documents, press and hold both
START buttons, they will stop when the measurement is taken then release the
start buttons.

The document thickness measurement starts from the fully open position to
guarantee precise results.

The jaw closes on to the document and covers, when the left hook touches the
document the channel size is shown on the LED display panel.

If you see, two sizes on the LCD display i.e. 13 (16) this means that the

document and covers have reached the borderline thickness. Preferred channel is
13 mm but if you have a problem with fitting the documents inside the channel, use
a 16 mm channel.

6.

The jaw moves back.

At any time, you can stop the process by releasing the START buttons.

PLACE THE DOCUMENT INTO

MEASUREMENT SLOT
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DE-BINDING (METALBIND)

wn

Press DE-BINDING button on the LED panel.

De-binding process starts from the fully open position.

Hold the document by the channel with the straight side of the channel upward.
Place the de-binding wedge (see picture) sharp edge towards the channel and
with the angled side upwards with the blade about 8 pages in from the top,
place the whole document with the wedge on to the hooks.

NN

Holding the book, then press and hold the START buttons.

The wedge is pushed into the document and expands the channel, after the
de-binding process the jaw will move back to the fully open position.

Remove the wedge, document and channel together carefully from the
equipment, then remove the wedge from the document, then the channel.

C-BIND SYSTEM

OPUS MBE-300 equipment allow to bind in Metalbind and in C-BIND systems. To
bind in C-BIND system you need additional accessories:

insert 0.CB Insert for MBE 300 (diag ©);
debinding wedge O.CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300

(diag @)




BINDING WITH THE C-BIND SYSTEM

1. On the display are shown daily number of bound documents and the pressure
level. This information can be changed by pressing the counter or pressure
button.

2. In accordance with the information on the display, place the cover with
documents into the binding slot.

3. Press and hold both START buttons, the equipment will start to bind the
documents and covers together. Hold the START buttons until you hear
a bleep signal for the end of the process and release the button.

There are 4 different binding pressure modes available, the most universal is
level 3, which can be used on a wide range of documents and covers. This mode is
the default mode when switching on the equipment. If it is necessary to change the
binding pressure, you can do this on the control panel. This is because of using
shorter covers, covers with soft coverings or binding together very tough materials.

4, After the binding process, the jaw automatically moves back leaving just
enough space to remove the bound documents and covers.
5. Take out bound documents.
After the binding process the jaw does not fully open. This is to shorten the
binding process when doing many jobs of the same type. When you want to bind
wider channels, you must move the jaw to the fully open position.

At any time of the binding process, you can stop the process by releasing the
START buttons. By pressing the buttons again, you can continue the process.

DOCUMENT THICKNESS MEASURING (C-BIND)

1. Press the DOCUMENT THICKNESS MEASUREMENT button.

2. Place the documents without covers into the measurement slot, as it is shown
on the diagram below.

3. At the same time holding the documents, press and hold both START buttons,
they will stop when the measurement is taken then release the start buttons.

4. The document thickness measurement starts from the fully open position to
guarantee precise results.

5. The jaw closes on to the document and covers, when the left hook touches the
document the channel size is shown on the LED display panel.

If you see, two sizes on the LCD display i.e. A (B) this means that the
document has reached the borderline thickness. Preferred cover size is A but if you
have a problem with fitting the documents inside the channel, use a size B cover.

6. The jaw moves back.
At any time, you can stop the process by releasing the START buttons.
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PLACE THE DOCUMENT INTO

MEASUREMENT SLOT

DEBINDING (C-BIND)

1. Press DE-BINDING button on the LED panel.
De-binding process starts from the fully open position.

2. Place the de-binding wedge O.CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB
300 / MBE 300 (see picture) sharp edge towards the spine and in a center
of documents, place the whole document with the wedge on to the hooks.

3. Holding the book, then press and hold the START buttons.

4. The wedge is pushed into the document and expands the channel, after
the de-binding process the jaw will move back to the fully open position.

5. Remove the wedge, document and channel together carefully from the
equipment, then remove the wedge from the document, then the channel.




COUNTER

The equipment has two counters:
e daily
o total to date

Daily counter is cleared when you switch off the equipment. If the counter is
not visible on the display, it can be turned on by pressing the COUNTER button,
which will display both Daily and Total. Daily counter, can also be cleared at any
time if necessary by pressing the counter button for two seconds. To see the total
number of bound documents it is necessary to press the COUNTER button. If the
button is daily counted is cleared. Total number of bound documents to date is
shown when switching on the equipment.

If you enter the CALIBRATION MODE by accident you can exit by pressing the
“BINDING PRESSURE —* button or by switching off and on the machine.

PRESSURE

There are 4 different binding pressure modes available, the most universal is
level 3, which can be used on a wide range of documents and covers. This mode is
the default mode when switching on. If it is necessary to change the binding
pressure, on the control panel by pressing either button, once then once again to
lower or raze. This is for when using shorter channels, channels with soft coverings
or binding together very tough materials. Minus to reduce the pressure and plus to
increase.
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SOFTWARE UPGRADE

You are able to upgrade the MBE-300 with new versions of software when
availed, ask your supplier about the interface to link up a computer.
You must put the equipment into the service position as shown on a diagram
below.

SCREWS
TO BE
tt REMOVED
L E
USB PORT

Interface must be connected to the USB port and in accordance with the software
guide to transfer the new version to the equipment.

The equipment must be placed into the service position to remove the bottom
cover.

To open the cover it is necessary to remove 6 screws on the top and bottom edges
of the bottom cover.

RECOMMENDED MATERIALS

The equipment is designed to bind sheets of paper of different thicknesses
and many types of covers made from covered card or plastic. Before binding other
materials, we suggest that you check the binding effectiveness of the product.

It is recommended that you use all binding products from the OPUS range of
materials such as the Metalbind system, covers and channels of OPUS.

You can use other products, without damaging the equipment, however the
effectiveness and quality, we cannot guarantee or the outcome.

11



POSSIBLE PROBLEMS

PROBLEM

CAUSE

SOLUTION

display does not work

- the plug is not
connected to the socket

- lack of power in the
socket

- equipment damage

- connect the plug to the
socket correctly

- check main fuse or
connect to different socket

- contact the supplier

the motor moving the jaw
does not work

- the motor has
overheated

(see the LED display for
information)

- equipment damage

- wait for the motor to cool
down (5 to 15 minutes)
(see the LED display for
information)

- contact the supplier

the equipment works but
does not bind properly

- the pressure setting is
too low

- equipment damage

- set a higher binding
pressure

- contact the supplier

the equipment works but
the jaw stops
intermittently while
moving without any
reason

- higher resistance values

- re-calibrate, follow the
instructions in the user’s
guide.

If the problem remains,

contact the supplier

CALIBRATION PROCESS

Press and hold COUNTER button for 15 seconds until, Calibration is
shown on LCD screen. Next press and hold both START buttons and do not take
your fingers of the buttons until it stops.

MAINTENANCE

The equipment does not require any lubrication or periodic checks. Places
that need to be oiled are oiled and sealed during the manufacturing process at the
production stage. The cover of the equipment is powder coated and baked hard.
To clean the equipment you can use general household cleaning products.

Do not use solvents or petroleum-based products.

12
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Declaration of Conformity
Deklaracja Zgodnosci

OPUS Sp. z o. o. hereby declares that the equipment specified below is in accordance with the
following directives and standards:

Opus Sp. z o. o. deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie, ktérego dotyczy niniejsza
deklaracja jest zgodne z postanowieniami nastepujacych dyrektyw UE oraz powigzanymi z nimi
normami zharmonizowanymi:

2006/95/WE; 2004/108/WE

EN 60950-1 :2006 ; EN 55014-1:2004; PN —CISPR 16-1: 1997; PN —CISPR 16-2: 1999

Name/ Nazwa : OPUS Sp.zo.o.

Address/ Adres : ul. Torunska 8, 44-122 Gliwice

Type of the equipment / typ - Urzadzenie do bindowania / Binding equipment

Model No / model : MBE-300

POLAND / Polska

(Place / Kraj) (Signature / podpis)

23.04.2009 Krystian Nawrat

(Date / Data) (Full Name/ Imig i Nazwisko)




TECHNICAL DATA

Voltage supply:
Power consumption:

Equipment dimensions (H x W x D):

Net weight:

Gross weight:

Max jaws pressure:
Working temperature:
Binds and de-binds:

* Tested on 80 g/m? paper

220 - 240 Volts, 50 - 60 Hz, 5 amps
200w

270 x 410 x 362 mm

45 kg

52 kg

2.3t

0-30°C

up to 300 sheets*
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MBE-300
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac si¢ z zasadami bezpieczenstwa,
zaleceniami producenta i instrukcja obstugi

instrukcje te nalezy zachowac i korzysta¢ z nich w przypadku jakichkolwiek watpliwosci
dotyczacych obstugi urzadzenia

z uwagi na niebezpieczenstwo przygniecenia poruszajaca sie¢ szczeka bindujaca, zaczepami
klina debindujacego lub klinem debindujacym w czasie, gdy jest on zatozony na zaczepy,
urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez osoby przeszkolone w zakresie bezpiecznej
obstugi w oparciu o obowigzujace przepisy BHP

urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu

urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem

nie wolno ustawia¢ urzgdzenia w poblizu urzadzen grzejnych

nie wolno uzywac¢ urzgdzenia w poblizu fatwopalnych gazéw i cieczy

urzgdzenie mozna zasila¢ wytgcznie oryginalnym przewodem sieciowym

gniazdo sieciowe powinno posiada¢ sprawne uziemienie

napiecie zasilajgce musi by¢ zgodne z parametrami podanymi na tabliczce znamionowe;j
znajdujgcej sie na obudowie maszyny

nieprzestrzeganie powyzszej zasady moze grozi¢ porazeniem prgdem i pozarem

nalezy chroni¢ przewod zasilajgcy urzgdzenie przed uszkodzeniem, nie nalezy uzywac przewodu
sieciowego do przenoszenia urzgdzenia i wyciggania wtyczki z gniazdka

dokonywanie zmian w instalacji elektrycznej urzadzenia lub przewodzie sieciowym grozi
porazeniem pragdem

catkowite wytgczenie urzadzenia nastepuje po wyjeciu wtyczki z sieci

przed zdjeciem oston z maszyny nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego i odczeka¢
okoto 5 minut do czasu zaniku napiecia w zasilaczu

uktad elektryczny zabezpieczono bezpiecznikiem

bezpiecznik jest umieszczony na ptytce zasilacza wewnatrz maszyny

jezeli konieczna jest wymiana bezpiecznika, nalezy wymieni¢ go na bezpiecznik o takiej samej
warto$ci

jezeli nowy bezpiecznik takze ulegt przepaleniu nalezy zwrécic sie o pomoc do serwisu

ze wzgledow bezpieczenstwa maszyne moze obstugiwa¢ w danym momencie tylko jedna osoba
nalezy zwrdci¢ uwage, aby podczas pracy maszyny osoby postronne nie znajdowaty sie w poblizu
stanowiska pracy urzgdzenia

w celu zabezpieczenia przed przypadkowym uruchomieniem napedu maszyny, zastosowano
niezalezng kontrole dwéch przyciskow START

uruchomienie napedu jest mozliwe tylko wtedy, jezeli obydwa przyciski sg nacisniete w ostepie
czasu mniejszym niz 0,2 sekundy

puszczenie jednego z przyciskdw natychmiast zatrzymuje prace silnika

urzadzenie nalezy trzymaé poza zasiegiem dzieci

nie wolno uzywac¢ urzgdzenia do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi

nalezy kontrolowaé sprawno$¢ urzadzenia i w przypadku zauwazenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w pracy nalezy skontaktowac sie z serwisem

urzadzenie jest przeznaczone do pracy ciggtej w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze do
+30°C

podczas intensywnej pracy w wyzszych temperaturach moze wystgpi¢ konieczno$¢ przerwania
pracy w celu wychtodzenia silnika — pojawi sie komunikat o przegrzaniu

wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona

nie stosowac rozpuszczalnikéw do czyszczenia maszyny
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INFORMACJE OGOLNE

Urzadzenie MBE-300 stuzy do bindowania i debindowania dokumentaciji
w systemie Metalbind. Po zakupieniu dodatkowych akcesoriow mozliwe jest
przystosowanie maszyny do pracy w systemie C-BIND.

Prace urzgdzenia nadzoruje mikroprocesorowy sterownik z panelem sterujgcym
z tekstowym wyswietlaczem LCD.

Mozliwe sg trzy tryby pracy:
e bindowanie (cztery poziomy sity),
e debindowanie,
e tryb doboru rozmiaru kanatu (oktadki).

Zmiany trybu pracy dokonuje sie przez nacisniecie przycisku oznaczonego
odpowiednig ikong na panelu sterujgcym.

Urzadzenie wyposazono w dwa liczniki ilosci bindowan:
e licznik dzienny (z mozliwo$cig zerowania);
¢ licznik catkowitej ilosci bindowan (TOTAL);

Obstuga urzadzenia nie wymaga specjalnych kwalifikacji, jednakze przed
rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej instrukciji.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

e MBE-300 jest urzadzeniem zasilanym elektrycznie przystosowanym do pracy
w warunkach biurowych. Zaréwno maszyna jak i opakowanie nie powinny byé
narazane na wilgo¢ (np. deszcz)

e w przypadku zawilgocenia lub zalania maszyny konieczne jest
przekazanie urzadzenia do serwisu w celu dokonania przegladu, aby
uniknaé ryzyka porazenia pradem!

e maszyna moze by¢ transportowana i przechowywana zaréwno w wysokich
dodatnich jak i w uiemnych temperaturach

e opakowanie zabezpiecza maszyne podczas upadku z niewielkiej wysoko$ci,
jednak zaleca sie ostrozne obchodzenie sie z urzgdzeniem

e do transportu maszyna zostata przymocowana do drewnianej palety

e z uwagi na mase urzgdzenia zaleca sie transportowanie maszyny przy uzyciu
wozka paletowego
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INSTALACJA

e zaleca sie przechowywanie opakowania przez okres gwaranciji

o MBE-300 jest urzgdzeniem przystosowanym do pracy w warunkach biurowych

e maszyne nalezy ustawi¢ na odpowiednio wytrzymatej, ptaskiej i stabilnej
powierzchni

e jezeli maszyna byta narazona na ujemne temperatury, to przed pierwszym
witgczeniem do sieci nalezy odczekac kilkadziesigt minut — moze wystgpi¢
skroplenie sie pary wodnej na zimnych metalowych elementach

o dla bezpieczenstwa operatora urzadzenie mozna zasilaé wytacznie
oryginalnym przewodem zasilajacym

e gniazdo sieciowe powinno posiada¢ sprawne uziemienie

e napiecie zasilajgce musi byé zgodne z parametrami podanymi na
tabliczce znamionowej znajdujacej sie¢ na obudowie maszyny

e nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze grozi¢ porazeniem pradem i
pozarem;

e przed uruchomieniem maszyny zamontuj wktadke magnetyczng oraz wktadke
bindujgcg (dotgczone w pudetku z akcesoriami)

o wkfadke magnetyczng zamontuj na szczece bindujgcej, a wktadke bindujgca
przy ptycie de bindujgcej

o wktadki utatwiajg wktadanie dokumentacji do kanatu, Sciete boki obu wktadek
powinny by¢ skierowane do wnetrza szczeliny (jak pokazano na rysunku)

magnetyczna magnetyczna
wktadka wkiadka

prowadzaca prowadzgca

L]
=

wkiadka
bindujaca

wktadka bindujaca

szczeka
bindujgca

miejsce
na kanat

W pudetku z akcesoriami znajduje sie klin stuzgcy do debindowania w
systemie Metalbind. Miejsce do przechowywania klina znajduje sie w dolnej ostonie
maszyny miedzy wnekami utatwiajgcymi przenoszenie urzgdzenia.
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BUDOWA URZADZENIA

WNEKA DO DOBORU
ROZMIARU KANAEU

WYLACZNIK
SIECIOWY

/ WNEKA DO
PRZECHOWYWANIA
KLINA DEBINDUJACEGD
[ UCHWYTY

D0 PRZENOSZENIA

PANEL STERUJACY Z WYSWIETLACZEM,/

BINDOWANIE LICZNIK
DOBOR ROZMIARU KANALU (OKEADKI] SILA BINDOWANIA

Ii DEBINDOWANIE SIEA BINDOWANIA T

MBE 300

o0 0O

- M- -

MBE-300 jest maszyng zbudowang na bazie konwencjonalnej bindownicy
kanatowej. Posiada jedng ruchomg szczeke napedzang réwnolegle przez dwie
Sruby, potgczone pasem zebatym z silnikiem. Mechanizm zapewnia réwnolegtos¢
prowadzenia szczeki, co gwarantuje rGwnomierne zacisniecie kanatu. Prace silnika
nadzoruje mikroprocesorowy sterownik z wyswietlaczem LCD. Podczas
bindowania szczeka zaciska kanat oparty poprzez wkiadke na statej ptycie
debindujgcej. Na tej samej ptycie opiera sie tez debindowana oprawa oraz
mierzona dokumentacja. Zaczepy stuzg do mocowania klina debindujacego, lewy
zaczep petni takze funkcje elementu pomiarowego.
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY
WYBOR SYSTEMU (METALBIND LUB C-BIND)

1. Wigcz wtyczke do zrodfa zasilania.

2. Wigcz zasilanie przetgcznikiem umiejscowionym po prawej stronie
obudowy urzgdzenia (wyswietlacz zaswieci sie i pojawi sie informacja o
wersji maszyny oraz ilosci wykonanych bindowan).

3. Maszyna rozpoczyna prace zawsze w trybie BINDOWANIE.

4. Jezeli chcesz wybraé inny tryb pracy nacisnij odpowiedni przycisk.

Uwaga!

Przy wiaczaniu urzadzenia mozliwa jest zmiana trybu bindowania Metalbind
lub C-BIND. Aby zmieni¢ tryb nalezy przy wylagczonym urzadzeniu nacisnaé
i przytrzymaé przycisk BINDOWANIE i nastepnie wilaczyé zasilanie. Na
wyswietlaczu pojawi sie wtedy odpowiedni napis:

e MBE-300 w przypadku trybu Metalbind,

e CBE-300 w przypadku trybu C-BIND.

BINDOWANIE W SYSTEMIE METALBIND

1. Na wys$wietlaczu pokazana jest informacja o stanie licznika dziennego lub
poziomu sity bindowania. Wskazanie mozna zmieni¢ naciskajgc przycisk sity
lub przycisk licznika.

2. Zgodnie z informacjg na wyswietlaczu wtéz kanat do szczeliny (prosta krawedz
kanatu powinna by¢ po stronie ruchomej szczeki, zagieta zas po stronie ptyty
debindujacej).

3. Nacisnij i przytrzymaj obydwa przyciski START (zwr6¢ uwage ze czas
pomiedzy nacidnieciem jednego i drugiego przycisku nie moze by¢ wigkszy niz
0,2 sekundy).

4. Szczeka dojedzie do kanatu i zatrzyma sie — kanat zostat przytrzymany, aby
utatwi¢ wprowadzenie dokumentacji. Wt6z dokument do kanatu.

5. Ponownie nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie dwa przyciski START. Maszyna
wykona bindowanie.

Dostepne sag cztery poziomy sity bindowania. Najbardziej uniwersalnym jest
poziom sity 3, ktéry jest odpowiedni do wiekszosci zastosowan. Ten poziom jest
ustawiony po kazdym zalgczeniu maszyny. Jezeli wystgpi koniecznosc
zmniejszenia lub zwiekszenia sity bindowania (np. uzywasz kanatéw krétszych niz
300 mm, kanatéw z delikatng okleing, albo bindujesz bardzo twarde materiaty)
nacisnij odpowiedni przycisk na panelu sterujgcym.

6. Po zbindowaniu szczeka automatycznie cofnie sie pozostawiajgc
wystarczajgcg iloS¢ miejsca na swobodne wyjecie oprawy (przytrzymaj
przyciski START, do momentu pojawienia sie sygnatu dzwiekowego, ktory
oznacza koniec procesu).

7.  Wyjmij zbindowang dokumentacje.
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Szczeka po bindowaniu nie powraca do pozycji spoczynkowej. Pozwala to na
skrocenie czasu dojazdu do kanatu. Jezeli chcesz bindowa¢ wiekszy kanat to
wycofaj szczeke do wiasciwej pozyciji.

W kazdej chwili mozesz przerwaé proces bindowania puszczajgc przyciski
START. Po ponownym nacisnieciu przyciskow proces bedzie kontynuowany. Jezeli
podczas bindowania cofniesz szczeke — proces rozpocznie sie od poczatku (od
przytrzymania kanatu).

POMIAR GRUBOSCI DOKUMENTACJI
W SYSTEMIE METALBIND

1. Naci$nij przycisk DOBOR ROZMIARU KANAL.U.

2. Przyt6z dokument wraz z oktadkami do ptyty debindujgcej jak na rysunku.

3. Nacisnij jednoczesnie i przytrzymaj przyciski START.

4. Pomiar zawsze rozpoczyna sie od pozycji spoczynkowej, aby zagwarantowac
najdokfadniejszy wynik — jesli szczeka nie znajdowata sie na niej najpierw zostanie
wycofana.

5. Szczeka dojedzie do dokumentu, a gdy lewy zaczep klina oprze sie o dokument
na wyswietlaczu pojawi sie informacja jakiego kanatu nalezy uzy¢.

Jesli na wyswietlaczu pojawig sie dwie wielkosci (w tym jedna w nawiasie)
np.: 13 (16) — oznacza to, ze zostata wykryta graniczna grubos¢ dokumentac;i.
preferowany rozmiar kanatu to 13 mm; jednak w przypadku probleméw
z umieszczeniem dokumentu w okfadce nalezy uzy¢ kanatu w rozmiarze 16 mm.

6. Szczeka wycofa sig, informacja o rozmiarze kanatu bedzie wyswietlana tylko do
momentu osiggniecia pozycji spoczynkowej szczeki.

W dowolnej chwili mozesz przerwaé proces puszczajgc przyciski START.




DEBINDOWANIE W SYSTEMIE METALBIND

1. Nacisnij przycisk DEBINDOWANIE.
Proces debindowania musi sie rozpoczaé z pozycji spoczynkowej szczeki.

2. Chwy¢ dokument za kanat w taki sposéb, aby zagiety bok kanatu byt na
gorze, a prosty na dole.

3. Wsun klin debindujgcy (patrz rysunek ponizej) do dokumentu ostrzem
w strone kanatu i cato$¢ zatdz na zaczepy.

NNNNE

4. Nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie przyciski START.

5. Klin zostanie wcisniety miedzy kartki dokumentacji rozginajgc kanat,
nastepnie szczeka wycofa sie do pozycji spoczynkowej.

6. Wyjmij ostroznie dokument wraz z klinem - dokumentacja zostata
zdebindowana.

PRACA W SYSTEMIE C-BIND

Po zakupieniu dodatkowych akcesoriéw, maszyna moze pracowa¢ w systemie
C-BIND. Dostepne akcesoria:

wktadka bindujgca O.CB Insert for MBE 300 (rysunek ©);

klin debindujgcy O.CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300

(rysunek @)
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BINDOWANIE W SYSTEMIE C-BIND

1. Na wyswietlaczu pokazana jest informacja o stanie licznika dziennego lub
poziomu sity bindowania. Wskazanie mozna zmieni¢ naciskajgc przycisk
sity lub przycisk licznika.

2. Zgodnie z informacja na wysSwietlaczu witéz oprawe do szczeliny
bindujgce;j.

3. Nacisnij i przytrzymaj obydwa przyciski START (zwr6¢ uwage ze czas
pomiedzy nacisnieciem jednego i drugiego przycisku nie moze by¢ wiekszy
niz 0,2 sekundy).

4. Szczeka dojedzie do kanatu i wykona bindowanie.

Dostepne sg cztery poziomy sity bindowania. Najbardziej uniwersalnym jest
poziom sity 3, ktory jest odpowiedni do wiekszosci zastosowan. Ten poziom jest
ustawiony po kazdym zalgczeniu maszyny. Jezeli wystgpi koniecznosc
zmniejszenia lub zwigkszenia sity bindowania (np. uzywasz opraw krétszych niz
300 mm, z delikatng okleing, albo bindujesz bardzo twarde materiaty) nacisnij
odpowiedni przycisk na panelu sterujgcym.

5. Po zbindowaniu szczeka automatycznie cofnie sie pozostawiajac
wystarczajgcg iloS¢ miejsca na swobodne wyjecie oprawy (trzymaj
przyciski START, do momentu pojawienia sie sygnatu dzwiekowego, ktéry
oznacza koniec procesu).

6. Wyjmij zbindowang dokumentacje.

Szczeka po bindowaniu nie powraca do pozycji spoczynkowej. Pozwala to na
skrocenie czasu dojazdu do kanatu. Jezeli chcesz bindowa¢ wigkszy kanat to
wycofaj szczeke do wtasciwej pozyciji.

W kazdej chwili mozesz przerwaé proces bindowania puszczajgc przyciski
START. Po ponownym nacisnieciu przyciskdw proces bedzie kontynuowany. Jezeli
podczas bindowania cofniesz szczeke — proces rozpocznie sie od poczatku (od
przytrzymania kanatu).

POMIAR GRUBOSCI DOKUMENTACJI W SYSTEMIE C-BIND

Naciénij przycisk DOBOR ROZMIARU KANALU.

Przytéz samg dokumentacje (bez oktadki) do ptyty debindujgcej jak na
rysunku.

3. Nacisnij jednoczesnie i przytrzymaj przyciski START.

4. Pomiar zawsze rozpoczyna sie od pozycji spoczynkowej, aby
zagwarantowac¢ najdoktadniejszy wynik — je$li szczeka nie znajdowata sie
na niej najpierw zostanie wycofana.

N —
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5. Szczeka dojedzie do dokumentacji, a gdy lewy zaczep klina oprze sie
o dokument na wyswietlaczu pojawi sie informacja jakiego rozmiaru
oktadki nalezy uzyé. Jesli na wyswietlaczu pojawia sie dwie litery (w tym
jedna w nawiasie) np.: A (B) — oznacza to, ze zostata wykryta graniczna
grubos¢ dokumentacji. preferowany rozmiar oktadki to A; jednak
w przypadku probleméw z umieszczeniem dokumentacji w okfadce nalezy
uzy¢ oktadki w rozmiarze B.

6. Szczeka wycofa sie, informacja o rozmiarze kanatu bedzie wyswietlana
tylko do momentu osiggniecia pozycji spoczynkowej szczeki.

W dowolnej chwili mozesz przerwaé proces puszczajac przyciski START.

Oprawiana dokumentacja musi mie¢ grubos¢ co najmniej 1,8 mm. JeSli
dokumentacja jest ciensza, koniecznie uzyj paskéw wypetniajgcych (np. O-Filling
Sticky dostepnych w ofercie OPUS) tak, aby zwiekszyé grubos¢ oprawianych
dokumentow.
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User's guide for MBE-300 / Instrukcja obstugi dla MBE-300
DEBINDOWANIE W SYSTEMIE C-BIND

6. Nacisnij przycisk DEBINDOWANIE.
Proces debindowania musi sie rozpoczagé z pozycji spoczynkowej szczeki.
7. Wsun klin debindujgcy (rysunek ponizej) 0.CB Debinding Tool for Atlas
300 / MB 300 / MBE 300 do dokumentu ostrzem w strone kanatu i catosé
zatdz na zaczepy.
Nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie przyciski START.
Klin zostanie wcisniety miedzy kartki dokumentacji rozginajac kanat,
nastepnie szczeka wycofa sie do pozycji spoczynkowej.
10. Wyjmij ostroznie dokument wraz z klinem — dokumentacja zostata
zdebindowana.

© x

LICZNIK

Maszyna wyposazona jest w dwa liczniki:
e dzienny,
o catkowity.

Licznik dzienny kasowany jest kazdorazowo po wytgczeniu zasilania. Jezeli
licznik nie jest wyswietlany na wyswietlaczu mozna go wywotac naciskajgc przycisk
LICZNIK. Licznik dzienny mozna w dowolnej chwili skasowaé. Nacisniecie
przycisku LICZNIK powoduje pokazanie na wyswietlaczu stanu licznika
catkowitego. Jezeli przytrzymamy przycisk przez 2 sekundy licznik dzienny
zostanie wyzerowany.

Licznik catkowitej ilosci bindowan jest pokazywany podczas startu maszyny.
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AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

Istnieje mozliwo$¢ zapisania do pamieci sterownika nowej wersji
oprogramowania. W tym celu nalezy ustawi¢ maszyne w pozycji serwisowej (jak na
rysunku ponizej). Do ztgcza USB podtacz przewdd i zgodnie z opisem programu do
transferu danych zataduj nowg wersje oprogramowania do maszyny MBE-300.

Aby zdjg¢ pokrywe
dolng nalezy
odkreci¢ te sruby

Ztaczne USB

Ustawienie maszyny w pozycji serwisowej jest rébwniez sugerowane, gdy
konieczne jest otwarcie pokrywy dolnej. Aby otworzy¢ pokrywe trzeba odkreci¢
6 Srub umieszczonych na dolnej i gornej krawedzi pokrywy.

ZALECANE MATERIALY

Maszyna przeznaczona jest do bindowania dokumentacji ztozonej z pliku
kartek oraz oktadek kartonowych lub foliowych. Przed zastosowaniem innych
materiatéw zaleca sie sprawdzi¢ skutecznos¢ bindowania.

Do bindowania zaleca sie stosowanie kanatéw metalowych Metalbind (lub
oktadek C-BIND) produkcji OPUS. Przy stosowaniu kanatéw (oktadek) innych
producentdw nie ma niebezpieczenstwa uszkodzenia maszyny, jednakze
skutecznos¢ bindowania nie jest gwarantowana.
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MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI

NIEPRAWIDLOWOSC

MOZLIWA PRZYCZYNA

DZIALANIA

wyswietlacz nie swieci
sie;

- wtyczka nie wigczona do
sieci;

- brak napiecia w
gniazdku;

- uszkodzenie urzgdzenia;

- wigcz wtyczke do sieci;

- wigcz maszyne do
innego gniazda;

- skontaktuj sie z
dostawcsg;

silnik napedzajgcy
szczeke nie daje sie
uruchomicé;

- silnik zostat przegrzany
(na wyswietlaczu jest
wyswietlony komunikat);

- uszkodzenie urzgdzenia;

- zaczekaj az silnik
wystudzi sie (okoto 5 - 15
minut), az komunikat
zniknie;

- skontaktuj sie z

dostawca;
urzadzenie pracuje, ale - ustawiona zbyt mata sita | - ustaw wiekszg site
sita bindowania jest zbyt | bindowania; bindowania;
mata; - uszkodzenie urzadzenia; | - skontaktuj sie z
dostawcg;

urzgdzenie pracuje, ale
czesto bez powodu
szczeka zatrzymuje sie w
trakcie ruchu;

- zwiekszyly sie opory
pracy urzadzenia;

- wykonaj kalibracje
napedu zgodnie z
instrukcjg kalibracji, jezeli
to nie wyeliminuje
problemu, skontaktuj sie z
dostawcsg;

KALIBRACJA NAPEDOW (WYKONYWAC W OSTATECZNOSCI)

Wecisngé przycisk Licznik i trzymaé okoto 15 sekund do momentu
pojawienia sie informacji Calibration na wyswietlaczu, nastepnie wcisng¢ przyciski
START i trzymac je do zakonczenia procesu kalibracji - maszyna przejdzie do

trybu bindowania.

KONSERWACJA

Maszyna nie wymaga smarowania, ani okresowych przegladéw. Punkty
wymagajgce smarowania zostaty zakonserwowane fabrycznie.

Obudowa maszyny pokryta jest lakierem proszkowym. Do czyszczenia
mozna uzywaé ogolnie dostepnych srodkéw. Nie stosowac rozpuszczalnikow!
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Declaration of Conformity
Deklaracja Zgodnosci

OPUS Sp. z o. o. hereby declares that the equipment specified below is in accordance with the
following directives and standards:

Opus Sp. z o. o. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie, ktérego dotyczy niniejsza
deklaracja jest zgodne z postanowieniami nastepujacych dyrektyw UE oraz powigzanymi z nimi
normami zharmonizowanymi:

2006/95/WE; 2004/108/WE

EN 60950-1 :2006 ; EN 55014-1:2004; PN —CISPR 16-1: 1997; PN —CISPR 16-2: 1999

Name/ Nazwa : OPUS Sp. zo.o.

Address/ Adres : ul. Torunska 8, 44-122 Gliwice

Type of the equipment / typ - Urzadzenie do bindowania / Binding equipment
Model No / model : MBE-300

POLAND /Polska  ririrrreeaeeeneaeneaaens
(Place / Kraj) (Signature / podpis)
23.04.2009 Krystian Nawrat
(Date / Data) (Full Name/ Imig i Nazwisko)
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DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe: 230-240V, 50-60Hz
Maksymalny pobér mocy: 200 W

Wymiary maszyny (W x S x G): 270 x 410 x 362 mm
Waga urzadzenia netto: 45 kg

Waga urzadzenia brutto: 52 kg

Maksymalny nacisk szczeki: 2,3t

Temperatura pracy: 0-30°C

Binduje oraz debinduje: do 300 kartek*

* testy wykonano na papierze 80 g/m®

16.03.2015
OPUS Sp. zo. 0. e ul. Toruriska 8 e 44 — 122 Gliwice ® www.opus.pl
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